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Hoja de Seguridad VERSION: 7.3
Segun Reglamento UE 2020/878 (REACH) Fecha de actualizacion: 28-07-2026

DTS OABE Hoja de Seguridad
Fecha / Actualizada el 28 de Julio de 2.026

SECCION 1. Identificacién de la sustancia o la mezcla y de la sociedad o la empresa.

1.1 Identificador del producto PANDORA GEL
N° RDGSP ES/BB(MR)-2024-18-00926
N.° UFI RS50-T0J9-NOOT-4GNU
Tipo de producto: 18

1.2. Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla.
Biocida. Insecticida. Cebo insecticida, para insectos rastreros.

Usos desaconsejados:
No se dispone de mas informacién.

1.3. Datos del proveedor de la ficha de datos de seguridad
DTS OABE S.L. (fabricante)
Pol. Ind. Zabale, Parcela 3.
48410 Orozko (Vizcaya)
Telf: +34 94 633-06-55
Fax: +34 94 633-95-82
Correo electrénico: dts-oabe@dts-oabe.com

Empresa responsable de la puesta en el mercado:
SHARDA Cropchem Espafia S.L.
Carril Condomina 3, Edificio Atalayas Business Center 12th floor
30006 Murcia
Telf.: + 34 868 12 75 89 Fax: + 34 868 12 75 88
Correo electronico: regn@shardaintl.com
1.4 Teléfono de emergencia :
Servicio de Informacién Toxicoldgica (Instituto Nacional de Toxicologia y Ciencias Forenses).

Informacion en esparfiol (24 h / 365 dias). Unicamente con la finalidad de proporcionar
respuesta sanitaria en caso de urgencia. Telf.: 91.562.04.20

SECCION 2. Identificacién de los peligros

2.1 Clasificacién de la mezcla
2.1.1. Con arreglo al Reglamento (CE) n® 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de
16 de diciembre de 2008, es producto esté clasificado como
Acuético agudo Categoria 1, H400
Acuético crénico Categoria 1, H410
2.1.2. Informacioén adicional:
Véase el texto completo de las indicaciones de peligro e indicaciones de peligro UE en la
SECCION 16.
2.2. Elementos de la etigueta
segun el Reglamento (CE) n® 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de
diciembre de 2008.
Pictogramas de peligro

% Palabra de advertencia: ATENCION
Pictograma: GHS09
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Indicaciones de Peligro:
EUH208 Contiene 1,2-benzisotiazol-3(2H)-ona. Puede provocar una reaccion alérgica.
H410 Muy tdxico para los organismos acuaticos, con efectos duraderos.

Consejos de Precaucion:

P273 - Evitar su liberacion al medio ambiente.

P391 - Recoger el vertido.

P501 - Eliminar el contenido y/o su recipiente como residuo peligroso a través de un gestor
autorizado, de acuerdo con la normativa vigente.

Informacién complementaria sobre los peligros (UE): Plazo de seguridad: No aplica

2.3. Otros peligros
No se tienen datos

SECCION 3. Composicién | informacion sobre los componentes.

3.1 Sustancias: No aplica
3.2 Mezclas:

Identificacion: CAS: 138261-41-3 CE: 428-040-8 Index: 612-252-00-4 REACH: --

Nombre comuin: Imidacloprid Conc. % plp: Aprox. 2,15%

Nombre quimico: 1-(6-cloropiridin-3-ilmetil)-N-nitroimidazolidin-2-ilidenamina

Clasificacion, Indicaciones de peligro y Pictogramas de la sustancia.
Reglamento 1272/2008

Acute Tox. 3 (Oral) H301
Aquatic Acute 1 H400 %

Agquatic Chronic 1 H410

GHSO06 GHS09

LCE ETA*
Factor M= 100 Oral: 131 mg/kg bw
M (chronic)= 1000 Dérmica: --
Inhalatoria: --

Identificacién: CAS: 2634-33-5 CE: 220-120-9 Index: 613-088-00-6 REACH: --

Nombre comun: 1,2,benzisotiazol-3-ona Conc. % plp: <0,05%

Nombre quimico: 1,2,benzisotiazol-3-ona

Clasificacion, Indicaciones de peligro y Pictogramas de la sustancia.
Reglamento 1272/2008

Acute Tox. 2 (Inhalation) H330

Acute Tox. 4, H302

Skin Irrit. 2, H315 %
Eye Dam. 1 H318

Skin Sens. 1, H317
Aquatic Acute 1, H400

Aquatic Chronic 1 H410 GHS06 GHS05 GHS09
LCE ETA*
Skin Sens. 1; H317: C 2 0,036% Factor M= 1 Oral: 450 mg/kg bw
M (chronic)= 1 Dérmica: >5000 mg/kg

Inhalatoria: 0,21 mg/l (polvo o niebla)

Identificacién: CAS: 1310-73-2  CE: 215-185-5 Index: 011-002-00-6 REACH: 01-2119457892-27-XXXX

Nombre comtin: Sosa Conc. % plp: 1-5%

Nombre quimico: Hidréxido sédico

Clasificacién, Indicaciones de peligro y Pictogramas de la sustancia.
Reglamento 1272/2008
Skin Corr. 1A, H314

GHSO05
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LCE

i ETA*
Eye Irrit. 2; H319: 0,5%< C <2% .
Siin Cor. 1A H314: CO>5% 0 Factor M= -- Oral: >2000 mg/kg
iy ool M (chronic)= -- Cutanea: >2000 mg/kg

Skin Corr. 1B; H314: 2%< C <5%
Skin Irrit. 2; H315: 0,5%< C <2%

Indicaciones de peligro, frases H ver la seccién 16
* LCE: Limite de concentracion especifica. Factor M: Factor multiplicador. ETA: Estimacion de la toxicidad aguada.

Inhalatoria: >5 mg/L

SECCION 4. Primeros auxilios

4.1 Descripcién de los primeros auxilios
Los sintomas de la intoxicacion pueden aparecer con posterioridad a la exposicion, vigile la
sintomatologia del intoxicado y si fuera necesario solicite atencién médica.
Si se necesita consejo médico, mantenga a mano la etiqueta o el envase.

Ingestion:
Si se presentan sintomas, llame a un CENTRO DE TOXICOLOGIA o a un médico.
NO DEJE SOLO AL INTOXICADO EN NINGUN CASO.

Inhalacion:
No aplica.

Contacto con la piel:
Quitese toda la ropa contaminada y lavela antes de reutilizarla. Lavar la piel con agua. Si se
produce irritaciéon de la piel o erupcién cutdnea: Consulte a un médico.

Contacto con los ojos:
Si se presentan sintomas enjuague con agua. Quitese las lentes de contacto, si estan
presentes y es facil. Llame a un CENTRO DE TOXICOLOGIA o a un médico.

Autoproteccion de la persona que presta los primeros auxilios:
Utilice equipos de proteccién individual, al menos guantes de proteccion, para manipular al
intoxicado o las prendas impregnadas con el producto (ver seccion 8).

4.2 Principales sintomas y efectos, tanto agudos como retardados
No descritos.

4.3 Indicacién de toda atencién médica y de los tratamientos especiales que deban dispensarse
inmediatamente.
Consejos terapéuticos para Médicos y Personal Sanitario:
Tratamiento sintomatico.

S| SE NECESITA CONSEJO MEDICO, MANTENGA A MANQ LA ETIQUETA'O EL
ENVASE Y CONSULTAR AL SERVICIO DE INFORMACION TOXICOLOGICA
Teléfono 91 562 04 20

SECCION 5. Medidas de lucha contra incendios

5.1 Medios de extincion:
PANDORA GEL NO es inflamable.
En caso de inflamacion emplear preferentemente extintores de polvo polivalente (polvo
ABC), de acuerdo al Reglamento de instalaciones de proteccion contra incendios (R.D.
1942/1993 y posteriores modificaciones).
NO SE RECOMIENDA emplear agua a chorro como agente de extincion.

5.2 Peligros especificos derivados de la sustancia o la mezcla:
Como consecuencia de la combustion o descomposicion térmica se generan
subproductos de reaccién (CO,, CO, NOx,...) que pueden resultar altamente toxicos y, por
tanto presentar un riesgo elevado para la salud.

5.3 Recomendaciones para el personal de lucha contra incendios:
En funcién de la magnitud del incendio puede hacerse necesario el uso de ropa protectora
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completa y equipo de respiracion autbnomo. Disponer de un minimo de instalaciones de
emergencia o elementos de actuacién (mantas ignifugas, botiquin portatil,...) conforme al
R.D.486/1997 y posteriores modificaciones .

No entre en la zona del incendio sin el adecuado equipo de proteccion, incluida mascaras
con filtros para productos organicos o equipos auténomos especialmente en locales
cerrados o con mala ventilacion.

En caso de incendio, mantener los envases bien cerrados y alejados de las llamas o
fuentes de ignicién. Si fuera necesario refrigerar los recipientes y tanques de
almacenamiento de productos susceptibles a inflamacién, explosién como consecuencia
de elevadas temperaturas.

Suprimir cualquier fuente de ignicion.

SECCION 6. Medidas en caso de vertido accidental

6.1 Precauciones personales, equipo de proteccién y procedimientos de emergencia:

Aislar las fugas siempre y cuando no suponga un riesgo adicional para las personas que
desempefien esta funcion. Evacuar la zona y mantener a las personas sin proteccion
alejadas. Ante el contacto potencial con el producto derramado se hace obligatorio el uso
de elementos de proteccién personal (Ver apartado 8). Suprimir cualquier fuente de
ignicion. Eliminar las cargas electrostaticas mediante la interconexién de todas las
superficies conductoras sobre las que se puede formar electricidad estatica, y estando a su
vez el conjunto conectado a tierra.

Evacuar al personal a un lugar seguro.

6.2. Precauciones relativas al medio ambiente:
El producto es peligroso para el medio ambiente, por tanto evitar su vertido, especialmente
al medio acuatico. Recoger el producto y el absorbente impregnado en recipientes de
plastico con cierre hermético. Notificar en caso de grandes vertidos al medio acuético a la
autoridad competente.

6.3 Métodos y material de contencion y de limpieza:
6.3.1. Para la contencion: Bloquee alcantarillas, desaglies y cualquier otro sumidero con
material impermeable.
6.3.2 Para la limpieza: Absorber el vertido mediante arena o absorbente inerte y trasladarlo
a un lugar seguro. No utilizar serrin ni absorbentes combustibles.
6.3.3 Informacién adicional: Etiquetar los envases e incluir advertencias para evitar todo
contacto. Para cualquier consideracion relativa a la eliminacion consultar el epigrafe 13.

6.4. Referencias a otras secciones:
Ver epigrafes 8 y 13. Medidas de proteccion para las personas.

SECCION 7. Manipulacién y almacenamiento

7.1 Precauciones para una manipulacion segura
Antes de usar el producto Iéase detenidamente la etiqueta.
Mantenga el producto en su envase original.
No manipule el producto cerca de comida, piensos o agua corriente. No podra aplicarse sobre
superficies donde se manipulen, preparen o hayan de servirse o consumirse alimentos. Se
tomaran todas la medidas necesarias para que los alimentos, maquinaria o utensilios que sean
manipulados en los locales o instalaciones tratadas con PANDORA GEL no contengan residuos
de ninguno de sus ingredientes activos.
No podra aplicarse en zonas visibles o0 accesibles.
No utilizar en presencia de personas y/o animales domésticos.
Manténgase fuera del alcance de los nifios.
No mezclar con ningun otro producto quimico.
Evitar el contacto con las superficies tratadas.
Evite su liberacion al medio ambiente. Se recomienda disponer de material absorbente en las

Hoja de seguridad: PANDORA GEL Péagina 4 de 18



Oabe

proximidades del producto (ver epigrafe 6.3) .
Siga las instrucciones de uso indicadas en el apartado 7.3.3.

Recomendaciones sobre medidas generales de higiene en el trabajo:
No coma, beba ni fume mientras manipula el producto.
Lavese abundantemente con jab6n y agua después de manipular el producto.

7.2 Condiciones de almacenamiento sequro, incluidas posibles incompatibilidades

ITC (R.D. 379/2001) MIE- APQ-7
Clasificacion Nocivo
T2 maxima

Almacenar el producto en su envase original cerrado, en un lugar fresco, seco y bien ventilado,
al que no puedan acceder los nifios, las mascotas ni la fauna silvestre.

Mantener alejado de la radiacién solar y otras fuentes de calor.

Proteger frente a las heladas.

Las condiciones de transporte del producto deben ajustarse a lo establecido en la legislacién
nacional.

7.3.Usos especificos finales.

7.3.1. Organismo diana.

Cucaracha alemana (Blattella germanica), ninfas y adultas.

Cucaracha oriental (Blatta orientalis) ninfas y adultas
7.3.2. Categoria de usuarios

Publico en general, personal profesional y personal profesional especializado.
7.3.3. Modo de aplicacién

- Aplicacién abierta mediante gotitas.

- Trampa en bandejas

Plazo de seguridad recomendado: No aplica.

SECCION 8. Controles de exposicién | proteccién individual.

8.1. ParAmetros de control.

8.2.

8.1.1 Limites de exposicion profesional

Sustancia: Hidréxido sédico. N.° CAS: 1310-73-2; CE 215-185-5

Valor limite ambientales de exposicién de corta duracion (VLA-EC): 2 mg/m?3
8.1.2. Procedimientos recomendados de monitorizacion

No hay datos adicionales

8.1.3. Contaminantes aéreos (COV)
No hay datos adicionales

8.1.4. DNEL and PNEC
No hay datos adicionales

8.1.5. Métodos de evaluacion cualitativos.
No hay datos adicionales

Controles de la exposicion.
8.2.1. Controles técnicos apropiados.

Medidas generales de seguridad e higiene en el ambiente de trabajo:

Como medida de prevencion se recomienda la utilizacion de equipos de proteccion individual
bésicos, con el correspondiente "'marcado CE™ de acuerdo al R.D.1407/1992 y posteriores
modificaciones. Para més informacion sobre los equipos de proteccion individual
(almacenamiento, uso, limpieza, mantenimiento, clase de proteccion,...) consultar el folleto
informativo facilitado por el fabricante del EPI.

Antes de entrar en una zona de exposicion recuerde revisar al menos el tipo de sustancias o
mezclas que hay en el lugar, si se dispone de suficiente ventilacion en el area y si el
aislamiento es el adecuado.
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8.3.

8.2.2. Equipos de proteccién individual

a) Proteccion de los ojos y la cara
Proteccion recomendado de la cara con pantalla facial, con marcado CE CAT II, que cumplan
las normas EN 166:2001, EN 167:2001, EN 168:2001, EN 1SO 4007:2012.

Observaciones: Limpiar a diario y desinfectar periédicamente de acuerdo a las instrucciones
del fabricante. Se recomienda su uso en caso de riesgo de salpicaduras.

b) Proteccién especifica de las manos.
Proteccion obligatoria de las manos con guantes de proteccion quimica, con marcado CE CAT
[ll, gue cumplan las normas EN 374-1:2003 , EN 374-3:2003/AC:2006 , EN 420:2003+A1:20009.

Observaciones: El tiempo de paso (Breakthrough Time) indicado por el fabricante ha de ser
superior al del tiempo de uso del producto. No emplear cremas protectoras después del
contacto del producto con la piel.

c¢) Proteccion corporal.

Proteccion recomendado del cuerpo con prendas de proteccion frente a riesgos quimicos,
antiestética e ignifuga, con marcado CE CAT lll, que cumplan las normas EN 1149-1,2,3, EN
13034:2005+A1:2009, EN ISO 13982- 1:2004/A1:2010, EN I1SO 6529:2001, EN ISO 6530:2005,
EN ISO 13688:2013, EN 464:1994

Proteccidn obligatoria de los pies con calzado de seguridad contra riesgo quimico, con
propiedades antiestéticas y resistencia al calor, con marcado CE CAT lll, que cumplan las
normas EN 13287:2008, EN 1SO 20345:2011, EN 13832-1:2006.

d) Proteccion respiratoria:
No es necesaria dada la naturaleza del producto.

Observaciones: Reemplazar cuando se detecte olor o sabor del contaminante en el interior de
la mascara o adaptador facial. Cuando el contaminante no tiene buenas propiedades de aviso
se recomienda el uso de equipos aislantes.

Mantener siempre una ventilacion adecuada.

Observaciones: Uso exclusivo en el trabajo. Limpiar periodicamente de acuerdo con las
instrucciones del fabricante. Reemplazar ante cualquier indicio de deterioro.

e) Peligros térmicos.
El producto es estable y en condiciones adecuadas de almacenamiento no deberia generar
peligros térmicos. Producto combustible.

Controles de la exposicion medioambiental.

En virtud de la legislacion comunitaria de protecciéon del medio ambiente se recomienda evitar
el vertido tanto del producto como de su envase al medio ambiente. Para informacién adicional
ver epigrafe 7.1.

SECCION 9. Propiedades fisicas y quimicas

9.1 Informacién sobre propiedades fisicas y quimicas basicas

a) Estado fisico: Liquido viscoso, gel.

b) Color: marrén.

c) Olor: Ligero.

d) Punto de fusién: No aplica

e) Punto de ebullicion: No se dispone de datos

f) Inflamabilidad: PANDORA GEL no es inflamable.

g) Limites inferior - superior de explosividad: No se dispone de datos
h) Punto de inflamacién: 126°C

i) Temperatura de auto-inflamacién: 404°C

j) Temperatura de descomposicién: No se dispone de datos
k) pH: 5-7

I) Viscosidad cinematica: 1290 Pa s (40°C)
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m) Solubilidad(es): Agua:1,25 g/ml (20°C)

n) Coeficiente de reparto n-octanol/agua: No se dispone de datos.
0) Presion de vapor: No se dispone de datos

p) Densidad relativa: 1,25 g/cc

q) Densidad de vapor relativa: No se dispone de datos.

r) Caracteristicas de las particulas: No se dispone de datos.

9.2 Otros datos

9.2.1. Informacién relativa a las clases de peligro fisico

a) Propiedades explosivas: No relevante*

b) Gases inflamables: No se disponen de datos

c) Aerosoles: No se disponen de datos

d) Gases comburentes: No se disponen de datos.

e) Gases a presion: No relevante*

f) Liquidos inflamables: ver apartado 9.1

g) solidos inflamables: No relevante*

h) Sustancias y mezclas que reaccionan espontaneamente. No relevante*

i) Sustancias y mezclas que reaccionan espontadneamente. No relevante*

j) Liquidos piroféricos. No relevante*

k) Solidos piroféricos. No relevante*

I) Sustancias y mezclas que experimentan calentamiento espontaneo. No relevante*
m) Sustancias y mezclas que emiten gases inflamables en contacto con el agua. No relevante*
n) Liquidos comburentes. No relevante*

0) Sélidos comburentes. No relevante*

p) Perdxidos organicos. No relevante*

q) Corrosivos para los metales. No relevante*

r) Explosivos desensibilizados. No relevante*

9.2.2. Otras caracteristicas de seguridad.
No se dispone de datos adicionales.

* No relevante debido a la naturaleza del producto, no aportando informacién caracteristica de
su peligrosidad.

SECCION 10. Estabilidad y reactividad

10.1 Reactividad
No se esperan reacciones peligrosas cuando se almacena en el envase original en un lugar
fresco y seco. Ver epigrafe 7

10.2 Estabilidad guimica
El producto es estable bajo las indicaciones de almacenamiento, manipulacion y uso.

10.3 Posibilidad de reacciones peligrosas.
No se esperan reacciones peligrosas en las condiciones normales de utilizacion.

10.4 Condiciones a evitar
Evitar el calentamiento, la exposicion directa al sol, a chispas, llamas desnudas o fuentes de
ignicion.

10.5 Materiales incompatibles.
No se dispone de mas informacion.

10.6 Productos de descomposicidn peligrosos
En condiciones normales de almacenamiento y utilizacion, no deberian de generarse productos
de descomposicion peligrosos.
La descomposicion térmica da lugar al desarrollo de 6xidos de carbono (CO, COy), nitrdgeno
(NOy) y otros compuestos organicos que pueden dar lugar a humos toxicos.

SECCION 11. Informacién toxicolégica

11.1. Informacién sobre las clases de peligro definidas en el Reglamento (CE) n° 1272/2008

a) Toxicidad aguda (oral): No clasificado
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Toxicidad aguda (cutanea): No clasificado
Toxicidad aguda (inhalacion): No clasificado

PANDORA GEL

DL50 oral rata > 2000 mg/kg peso corporal

DL50 cuténea rata > 2000 mg/kg peso corporal

b) Corrosién o irritacién cutdneas: No clasificado.

¢) Lesiones ocular graves o irritacion ocular: No clasificado.

d) Sensibilizacién respiratoria o cutanea: No clasificado.

e) Mutagenicidad en células germinales: No clasificado.

f) Carcinogenicidad: No clasificado.

g) Toxicidad para la reproduccion: No clasificado.

i) Toxicidad especifica en determinados drganos (STOT) — exposicién Unica. No clasificado.
j) toxicidad especifica en determinados 6rganos (STOT) — exposicion repetida. No clasificado.
k) Peligro de aspiracion: No clasificado.

11.2 Informacién sobre otros peligros

11.2.1. Propiedades de alteracion endocrina.

No contiene sustancias con propiedades de alteraciéon endocrina
11.2.2. Otros datos

No se dipone de datos.

SECCION 12. Informacién ecolégica

12.1 Toxicidad

Toéxico acudtica aguda: Muy téxico para los organismos acuaticos.
Toxicidad acuatica crénica: Muy téxico para los organismos acuaticos, con efectos duraderos
a largo plazo.

Imidacloprid (ISO), 1-(6-cloropiridin-3-ilmetil)-N-nitroimidazolidin-2-ilidenamina (138261-41-3)

CL50 peces 1 161 mg/l (96 h, Cyprinodon variegatus)
CL50 peces 2 0,0552 mg/l (24 h, Chironomus riparius)
CES50 Daphnia 1 85 mgl/l (48 h, Daphnia magna)

CE50 otros organismos acuaticos 1 0,0012 mg/l (96 h, Cloeon dipterum)

EC50 72h (algas) > 10 mg/l (72 h, Scenedesmus subspicatus)
NOEC (crénico) 0,000024 mg/l (28 d, Caenis horaria)

NOEC cronico peces 9,02 mg/l (91 d, Oncorhynchus mykiss)
NOEC croénico crustaceos 1,8 mg/l (21 d, Daphnia magna)

12.2 Persistencia y degradabilidad:
Imidacloprid (ISO), 1-(6-cloropiridin-3-ilmetil)-N-nitroimidazolidin-2-ilidenamina (138261-41-3)

Persistencia y degradabilidad ‘ No facilmente biodegradable.

12.3 Potencial de bio-acumulacion:
Imidacloprid (ISO), 1-(6-cloropiridin-3-ilmetil)-N-nitroimidazolidin-2-ilidenamina (138261-41-3)
Log Pow 0,57 (21 00)

12.4 Movilidad en el suelo:
Imidacloprid (ISO), 1-(6-cloropiridin-3-ilmetil)-N-nitroimidazolidin-2-ilidenamina (138261-41-3)

Tension superficial ‘ 72,2 mN/m (20 oC)

12.5 Resultados de la valoracién PBT y mPmB:
No se dispone de mas informacion.

12.6 Propiedades de alteracién endocrina.
No contiene sustancias que produzcan alteracion endocrina.
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12.7 Otros efectos adversos.

No contiene sustancias incluidas en la lista de gases fluorados de efecto invernadero.
(Reglamento UE N.° 517/2014).

No contiene sustancias clasificadas como peligrosas para la capa de ozono. (Reglamento UE
N.° 1005/2009)

SECCION 13. Consideraciones relativas a la eliminacién

13.1 Método para el tratamiento de residuos.
a) Eliminacion del producto / envase.
Tanto el producto como el envase deben gestionarse de acuerdo con la normativa vigente a
través de gestores de residuos autorizados.
b) Informacion pertinente para el tratamiento de los residuos.
Consultar al gestor de residuos autorizado las operaciones de valorizacién y eliminacion
conforme al Anexo 1y Anexo 2 (Directiva 2008/98/CE, Ley 22/2011). De acuerdo a los cédigos
07 04 01 (2014/955/UE) en el caso de que el envase haya estado en contacto directo con el
producto se gestionara del mismo modo que el propio producto, en caso contrario se
gestionara como residuo no peligroso. Se desaconseja su vertido a cursos de agua. Ver
epigrafe 6.2.
¢) Informacioén pertinente para el tratamiento de las agua residuales.
Se desaconseja su vertido a cursos de agua. Ver epigrafe 6.2. Todas las aguas residuales que
hayan estado en contacto con el producto han de ser recogidas y consideradas como residuos
peligrosos y deben gestionarse de acuerdo con la normativa vigente a través de gestores de
residuos autorizados.
d) Otras recomendaciones sobre eliminacion.
La eliminacion de grandes cantidades, debe ser realizada por empresas acreditadas. Eliminar
los restos y sus envases de forma responsable para con el medio ambiente y conforme a la
legislacion aplicable vigente.
No verter en las proximidades de rios, mares, lagos, pozos o alcantarillas.
El agua de los lavados debe ser recuperada, neutralizada y gestionada a través de un gestor
de residuos autorizado. Seguir en todo caso lo establecido en la legislacién vigente para la
eliminacioén de los residuos toxicos y peligrosos.

SECCION 14 Informacién relativa al transporte.

Transporte terrestre de mercancias peligrosas:
En aplicacion al ADR 2025 y al RID 2025:

14.1 Numero ONU 3082
Pictogramas 14.2 Designacién oficial de Sustancia liquida peligrosa para el

transporte de las Naciones . . L .
Unidas medio ambiente, n.e.p., (Imidacloprid)

14.3 Clase(s) de peligro para el m
transporte

14.4 Grupo de embalaje 9

14.5 Peligroso para el medio Si
ambiente

14.6 . .
Precauciones especiales para
los usuarios: NA

Disposiciones especiales: E
Cadigo de restriccion de tuneles.
Cantidades limitadas. 5 Kg

14.7 Transporte maritimo a granel

con arreglo a los instrumentos N gplica
oMl
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SECCION 15. Informacién reglamentaria

15.1 Reglamentacién y legislacién en materia de seguridad, salud y medio ambiente especificas
para la sustancia o la mezcla.

PANDORA GEL esta regulado por el Real Decreto 1054/2002, de 11 de octubre, y el
Reglamento 528/2012 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 22 de mayo de 2012
relativas al registro de biocidas.

Producto autorizado. N° RDGSP ES/RM(NA)-2024-18-00926.

No contiene sustancias sujetas a restricciones segun el anexo XVIlI de REACH

No contiene ninguna sustancia incluida en la lista de sustancias candidatas de REACH
No contiene ninguna sustancia que figure en la lista del Anexo XIV de REACH

15.2 Evaluacién de la seguridad guimica.

No se ha realizado una evaluacion de la seguridad quimica del producto. PANDORA GEL
esta regulado por el Real Decreto 1054/2002, de 11 de octubre, y el Reglamento 528/2012
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 22 de mayo de 2012 relativas al registro de
biocidas.

Producto autorizado. N° RDGSP ES/RM(NA)-2024-18-00926.

Consultar las medidas de proteccién y manipulacion enumeradas en los apartados 7 y 8.

La sustancia Hidroxido sédico (CE: 215-185-5) se ha sometido a evaluacién de la seguridad
quimica , se adjuntan escenarios de exposicion. Ver Anexo I.

En relacion a los principios activos biocidas, Imidacloprid (CE: 428-040-8) y 1,2-Benzisotiazol-
3-ona (CE: 220-120-9) y de acuerdo con el articulo 15 de reglamento REACH (1907/2006), se
consideran registradas y no es necesaria su evaluacion de la seguridad quimica.

SECCION 16. Otra informacién

16.1 Indicacién de cambios.
Esta es la version 7.3 de la Hoja de datos de seguridad del producto PANDORA GEL. Las
modificaciones se han hecho en las secciones 1.1.

16.2 Abreviaturas y acrénimos.
PNEC: Concentraciones previstas sin efectos.
DNEL Niveles sin efectos derivados.
EDAR Estacién depuradora de aguas residuales.

16.3 Principales referencias bibliograficas y fuentes de datos.
FDS: Imidasect 3.2/ES del 22-06-2022
Biocidal Products Committee (BPC) ECHA. http://echa.europa.eu

16.4 Clasificacién y procedimiento utilizado para determinar la clasificacién de las mezclas con
arreglo al Reglamento (CE) n°® 1272/2008 [CLP].
PANDORA GEL esta clasificado como
Acuatico agudo Categoria 1, H400
Acuatico cronico Categoria 1, H410
con la palabra ATENCION. Ver seccion 2.

16.5 Indicaciones H relevantes.
Acute Tox 4* H302 Nocivo en caso de ingestion.
Skin Corr. 1A, H314 Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares graves.
Skin Irrit. 2, H315 Provoca irritacion cuténea.
Eye Dam. 1 H318 Provoca lesiones oculares graves.
Sin Sens. 1 H317 Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Aquatic Acute 1, H400 Muy téxico para los organismos acuaticos
Aquatic Chronic 1, H410 Muy téxico para los organismos acuaticos, con efectos nocivos
duraderos
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16.6 Informacién adicional.
Esta informacidn, esta basada en el estado actual de nuestros conocimientos y se refiere al
producto en la forma en que se suministra. Esta ficha de datos de seguridad, no sustituye a
la ficha técnica, ni la legislacion vigente sobre la materia y por tanto, el uso indebido o
inadecuado es responsabilidad Unica del usuario.
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Anexo |
Escenarios de exposicion

ESCENARIO 1
Seccién 1. Titulo del escenario de exposicién
Escenario de exposicion 1: Uso profesional e industrial del NaOH

El hidroxido de sodio puede ser utilizado segun las siguientes categorias de proceso (PROC):

PROC 1: Utilizar en proceso cerrado, no existe riesgo de exposicion.

PROC 2: Utilizar en proceso cerrado, continuo, con exposicion ocasional controlada.

PROC 3: Fabricacion de lotes de una sustancia o formulacion quimicas cuya manipulacion predominante
se realiza de manera contenida.

PROC 4: Utilizar en la fabricacion de lotes de una sustancia quimica con probabilidad de exposicion
significativa, por ejemplo, durante la carga, muestreo o descarga del material, y cuando por la naturaleza
del disefio del proceso sea probable que resulte en exposicion.

PROC 5: Mezcla o combinacién en procesos de lotes para la formulacion de preparaciones* y articulos
(multietapas y/o contacto significativo).

PROC 8a/8b: Muestreo, carga, llenado, transferencia, vertido, embolsado en instalaciones no habilitadas
para ello. Probabilidad de exposicién al polvo, vapor, aerosol o vertido y limpieza del equipo.

PROC 9: Transferencia de la sustancia o preparacion a pequefios envases (linea de llenado habilitada,
incluyendo la pesada). Lineas de llenado especialmente disefiadas para capturar tanto el vapor como las
emisiones de aerosoles y minimizar el derrame.

PROC 10: Aplicacion por rodillo o brocha.

PROCL11: Pulverizacién no industrial

PROC 13: Tratamiento de los articulos por inmersion.

PROC 15: Uso de las sustancias a pequefia escala de laboratorio (< 1 1 0 1 kg presentes en el lugar de
trabajo).

Las categorias de proceso mencionadas anteriormente son supuestamente las mas importantes, aunque
las demas categorias también podrian ser posibles (PROC 1 - 27).

El hidroxido de sodio se puede utilizar en muchas categorias diferentes de productos quimicos (PC).
Puede ser utilizado por ejemplo como un adsorbente (PC2), producto de tratamiento superficial de
metales (PC14), producto de tratamiento superficial de compuestos no metalicos (PC15), intermedio
(PC19), regulador de pH (PC20), producto quimico de laboratorio (PC21), producto de limpieza (PC35),
ablandador de agua (PC36), producto quimico de tratamiento de agua (PC37) o agente de extraccién. Sin
embargo, podria ser potencialmente utilizable en otras categorias de productos quimicos (PC 0-40).

El hidroxido de sodio puede ser potencialmente utilizado en todos los sectores de utilizacién (SU)
descritos por el sistema de descriptores de uso (SU 1-24), debido a que tiene muchos usos y se utiliza
muy ampliamente. El NaOH se utiliza con fines diferentes en una gran variedad de sectores industriales.
El sector con mayor uso de NaOH es el de la produccién de productos quimicos, tanto organicos (30%)
como inorganicos (13%). Se usa también en los sectores de la pulpa de y la industria de papel (12%), el
aluminio y la industria del metal (7%), industria alimentaria (3%), tratamiento de aguas (3%) y textil (3%).
El resto se utiliza en la produccién de jabones, aceites minerales, cloro, fosfatos, goma de celulosa, y
otros (Euro Chlor, 2009). El sector de uso de 21 se considera en la exposicién de hidroxido de sodio
Escenario 4. Porque tiene para muchos usos y se utiliza tan ampliamente que potencialmente se pueden
utilizar en todos los sectores de utilizacion (SU) descrito por el sistema de descriptores de uso (SU 1-24).
NaOH se utiliza con fines diferentes en una variedad de sectores industriales. El sector con mayor uso de
NaOH es la produccion de otros productos quimicos, tanto organicos (30%) e inorganicos (13%). Se usa
también en la pulpa de los sectores y la industria de papel (12%), el aluminio y la industria del metal (7%),
industria alimentaria (3%), tratamiento de agua (3%) y textil (3%). El resto se utiliza en la produccién de
jabones, aceites minerales, cloro, fosfatos, goma de celulosa, y otros (Euro Chlor, 2009). El sector de uso
21 se considera en el Escenario de exposicion 4.

A pesar de que hidroxido de sodio se puede utilizar durante el proceso de fabricacion de articulos, no se
espera que la sustancia esté presente en el articulo. Las categorias de articulo (CA) no parecen aplicables
para el hidroxido de sodio.

Para evaluar la exposicion ambiental de las sustancias, las categorias de emision ambientales (ERC) han
sido desarrolladas para REACH. Para el hidréxido de sodio, las siguientes categorias de emisién
ambientales podrian ser aplicables:

ERC1 Fabricacion de sustancias
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ERC2 Formulacion de los preparados

ERC4 Uso industrial de aditivos en los procesos y productos, que no forman parte de los articulos
ERCB6A Uso industrial que resulta en la fabricacion de otra sustancia (uso de intermedios)

ERC6B Uso industrial de aditivos de reaccion

ERCY7 Uso industrial de sustancias en sistemas cerrados

ERCB8A Uso dispersivo extenso interior de aditivos en sistemas abiertos

ERC8B Uso dispersivo extenso interior de reactivos en sistemas abiertos

ERCS8D Uso dispersivo extenso exterior de aditivos en sistemas abiertos

ERC9A Uso dispersivo extenso interior de sustancias en sistemas cerrados

Las categorias de emision ambientales antes mencionados son supuestamente las mas importantes,
aungue otras categorias industriales de emision ambiental también puede ser posibles (ERC 1 - 12). Los
usos dispersivos extensos se consideran el Escenario de exposicion 4.

Seccidn 2. Condiciones de operacion y medidas de gestion de riesgos

Descripcion de las actividades, procesos y las condiciones de operacion incluidos en el escenario
de exposicién

Las aplicaciones tipicas del NaOH sdlido son: la dilucién en agua, dilucidn en metanol (industria del
biodiesel) y como desbloqueador de drenaje sdlido. Las aplicaciones tipicas de NaOH liquido se indican a
continuacion.

Produccion de sustancias quimicas

NaOH se utiliza para la produccion de productos quimicos orPara evitar salpicadurasganicos e
inorganicos que terminan en una amplia variedad de productos finales (Euro Chlor, 2009). En los centros
de produccion de productos quimicos organicos e inorganicos, NaOH se utiliza como estabilizador de pH
0 como reactivo para la sintesis de otros productos quimicos. En todos los casos el NaOH se debe
agregar a un recipiente de reaccién y va a reaccionar hasta que no quede NaOH. En algunas plantas de
NaOH se recicla al proceso.

Formulaciéon de sustancias quimicas

La exposicidn laboral puede producirse durante la produccién de formulaciones. Especialmente durante la
carga y la mezcla se puede esperar una mayor exposicion. Las exposiciones altas pueden ocurrir durante
el proceso de produccion de los productos de limpieza, cuando se carga el NaOH concentrado, que
normalmente implica el bombeo o el vertido de un liquido de un barril o un tambor en un recipiente de
proceso. La exposicion por inhalacion durante la carga puede tener lugar debido a los vapores o aerosoles
formados cuando el barril o el tambor se abren y al incorporar el producto al proceso. NaOH se diluye
después de cargar en un tanque.

Produccioén y blanqueo de la pasta de papel

Las aplicaciones principales de NaOH en la industria del papel y la pulpa son la regulacion del pH,
fabricacion de pasta, reactivo blanqueante, agente de limpieza, tratamiento de aguas para la produccién
de vapor y la desmineralizacion (Euro Chlor, 2005). Las fabricas de papel y de celulosa producen
efluentes acidos y el NaOH se utiliza en el tratamiento de aguas residuales para la neutralizacion, por
ejemplo, del acido fuerte condensado a partir de la evaporacion del licor agotado. No se descarga exceso
de NaOH en la PTAR y/o en las aguas receptoras (Euro Chlor, 2005). Otros ejemplos de procesos de
pulpa y papel utilizando NaOH son:

O Fabricacion de pasta Kraft, que es la fabricacion de pasta quimica completa con NaOHy Na 2 S, el pH
por encima de 12,800 kPa (120 psi). La fabricacion moderna de pasta kraft se lleva a cabo en un digestor
continuo a menudo forrado con acero inoxidable por lo que la exposicion a NaOH se espera que sea
minima. La temperatura del digestor se eleva lentamente hasta aproximadamente 170 °C y se mantendra
en ese nivel durante aproximadamente 3 a 4 horas. La pulpa se tamiza para eliminar la madera cruda, se
lava para eliminar la mezcla cocida agotada, y se envia a la planta de blanqueo o la maquina de pasta. Al
final de la etapa del proceso, el hidréxido de sodio se reforma en la planta de recausticizing (EOHS, 2001).

O La deslignificacion extendida son técnicas para eliminar mas lignina antes del blanqueo. El NaOH y el
calor actan para romper los enlaces complejos en la lignina para que sean solubles en agua o volatiles.
NaOH vy el calor también rompen los enlaces de la celulosa, reduciendo la fuerza y el rendimiento. Para
ello, la pulpa de madera y productos quimicos (NaOH, Na2S) se cuecen juntos en un recipiente a presion
(digestor), que puede ser operado en discontinuo (lotes) o de forma continua. En el caso de la produccion
por lotes, el digestor se llena a través de una abertura superior. Esto puede causar la exposicion a los
productos quimicos utilizados.

O El proceso de blanqueo en la también llamada extraccion alcalina donde los acidos organicos y
alcoholes reaccionan con el NaOH para formar compuestos organicos de sodio y agua. Estas sustancias
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organicas se disuelven en agua. Aqui NaOH se utiliza para crear un pH alto para optimizar el proceso de
blanqueo. NaOH no es el agente blanqueador. El propésito del blanqueo es eliminar la lignina sin dafar la
celulosa.

O Reciclaje de residuos de papel: adicién de agua, NaOH y material de pulpa reciclado. La pulpa se utiliza
para fabricar un producto acabado de papel en una maquina de papel de la misma manera como en una
fabrica de papel virgen.

Produccion de aluminio y otros metales

El NaOH se utiliza en el tratamiento de la bauxita, del cual se extrae la alimina, la base de aluminio. El
aluminio es producido a partir de la bauxita por el proceso Bayer. Mezclado con vapor y una solucion de
NaOH (fuerte), alimina en la bauxita forma una solucién de aluminato de sodio concentrado dejando las
impurezas disueltas. Las condiciones para extraer la alimina monohidrato son unos 250 °C y una presion
de alrededor de 3.500 kPa (Queensland Alumina Limited, 2004)). Al final del proceso el NaOH se
devuelve al inicio y se vuelve a utilizar. Se espera una exposicion por inhalacién relativamente alta
causada durante la mezcla de bauxita con NaOH y al vapor debido a las altas temperaturas y altas
concentraciones de NaOH. En la etapa de tratamiento de superficie de los productos acabados de
aluminio, NaOH se utiliza para el decapado (Euro Chlor, 2005)

Industria alimentaria

NaOH se puede utilizar para un gran niamero de aplicaciones en la industria alimentaria. En el sector de la
produccién de alimentos, NaOH se utiliza regularmente para (Euro Chlor, 2005):

O lavado y limpieza de botellas, procesos y equipos;

O producto de descamacién / pelado de frutas y hortalizas;

O modificacién del almidon;

O La preparacién de metilcelulosa carboxilo;

O La preparacion de sales como el citrato de sodio y acetato de sodio.

Tratamiento de aguas

NaOH es ampliamente utilizado en el tratamiento de agua. En las estaciones de tratamiento de aguas
residuales, NaOH permite la neutralizacion de efluentes y la reduccion de la dureza del agua. En la
industria, NaOH permite la regeneracion de las resinas de intercambio i6nico. NaOH se utiliza actualmente
en el tratamiento del agua con diversos objetivos:

O Control de la dureza del agua

O Regulacion del pH del agua

O Neutralizacién del efluente antes de que el agua sea liberada

O Regeneracion de resinas de intercambio iénico

O Eliminacion de iones metalicos pesados por precipitacion

NaOH también se utiliza para la limpieza de conductos de humos de combustion o incineracién. Entre las
tecnologias utilizadas, el lavado de gases en un lavador de gases con soluciones alcalinas es un proceso
que ofrece un gran nimero de empresas de ingenieria. Las concentraciones de las soluciones de NaOH
utilizados varian de acuerdo a la demanda, el nivel de rendimiento que debera alcanzar, la situaciéon
financiera, etc. El nivel de rendimiento de lavado de esta tecnologia permite la reduccién de componentes
acidos (HCI, SO2, etc.) y metales pesados (Hg, Cd, etc.) para cumplir con los requisitos de las normas
internacionales y nacionales (Euro Chlor, 2004a, 2005).

Produccién de tejidos

Ademas de los materiales naturales como lana, algodén o lino, las fibras sintéticas son ampliamente
utilizadas por la industria textil. Tejidos de celulosa, obtenida por el proceso de viscosa (rayén, hilado de
rayon) tienen una cuota de mercado significativa. En la actualidad (2004) la produccién anual mundial de
productos tejidos de celulosa facilmente supera los 3 millones de toneladas. Su fabricacién consume
volimenes importantes de NaOH, 600 kg de NaOH se necesitan para producir una tonelada de fibras de
celulosa. La funcién de NaOH en la produccion de celulosa se desconoce. NaOH también se utiliza como
aditivo general de proceso, por ejemplo en la neutralizacion.

En el proceso de viscosa, la celulosa derivada de la pulpa de madera se empapa en una solucion de
hidréxido de sodio (20-25%), y el exceso de liquido se exprime por compresion para formar celulosa
alcalina. Las impurezas se eliminan y, después de haber sido cortada en tiras similares a migas blancas
gue se dejan madurar varios dias a temperatura controlada, la celulosa alcalina rallada se transfiere a otro
tanque donde se trata con sulfuro de carbono para formar xantato de celulosa. Estos se disuelven en
hidroxido de sodio diluido para formar un liquido viscoso de color naranja llamado viscosa. Los acidos y
alcalis utilizados en el proceso son bastante diluidos, pero siempre existe el peligro en la preparacion de
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las diluciones adecuadas y de salpicaduras en los ojos. Las migas alcalinas producidas durante la
trituracién pueden irritar las manos de los trabajadores y los ojos. La mayor parte del hidréxido de sodio
utilizado en la industria textil se utiliza en la mercerizacion, blanqueo, limpieza y lavado de algodén.

Otros usos industriales

El NaOH es muy aplicado en diversos sectores industriales, como en la produccion de tensioactivos,
jabones, aceites minerales,cloro, fosfatos, celulosa y el caucho (Euro Chlor, 2009). En la mayoria de estas
aplicaciones NaOH también sirve como aditivo de proceso, tales como en la neutralizacién.

Uso profesional final de los productos formulados

NaOH se utiliza durante la fase de produccion de diversos productos de limpieza, aunque en la mayoria
de los casos las cantidades en los productos finales son limitadas. El NaOH utilizado va a interactuar con
otros ingredientes en las reacciones acido-base y por lo tanto practicamente no NaOH libre que queda en
el producto final. La categorizaciéon del producto para los productos profesionales de limpieza con NaOH
libre después de su formulacién, se pueden encontrar en la siguiente tabla.

Tipo de producto Contenido “libre” de NaOH Rango de pH Observaciones con referencia a RMM/OC
Decapantes de suelo <10% >13

Limpiadores de hornos 5-20% >13

Desgrasantes de suelo <5% >12,5

Abridores de drenaje <30% >13

Productos de lavavajillas 5-30% >13 (producto concentrado)

Productos de limpieza del hogar  <5% >12,5

Limpiadores de horno profesionales

Los limpiadores de horno son desengrasantes fuertes adecuados para eliminar la suciedad pegada en los
hornos, parrillas, etc.

Contienen fuertes ingredientes alcalinos. Es necesaria una alcalinidad fuerte para eliminar las quemadas
en los suelos. Hay aerosoles con gatillo y aerosoles a presién. Cuando se utiliza un aerosol, se forma
espuma en el area de destino. Después de la pulverizacion, la puerta esta cerrada y se deja la espuma en
remojo 30 minutos. A continuacién, el horno se limpia con un pafio hUmedo o una esponja y uno tiene que
lavar con frecuencia. El contenido maximo de hidréxido de sodio en una lata de aerosol es de 10%. El
producto es un gel, que conduce a las gotas grandes en la vaporizacion (100%> 10 [0 m), o un liquido que
es aplicado en forma de espuma con un disparo especial también llevando a menos aerosol.

La frecuencia de aplicacién es de 1 caso por dia y la duracién es de 10 minutos por evento. Pulverizacién
en el horno frio, con la exposicion potencial a las manos y los brazos. Uno puede rociar hasta 1 g de
producto por segundo, con pistola de disparo de mano listos para el uso o rociador de espuma.

Limpiadores de sumidero

Los abridores de drenaje abren los drenajes de funcionamiento lento y los drenajes obstruidos por
disolucion y eliminando la grasa y los residuos orgénicos. Hay diferentes tipos de abridores de drenaje, los
productos que contienen hidroxido de sodio o el acido sulfarico. Los abridores de drenaje de liquidos
tienen un contenido maximo de NaOH del 30%. El uso de abridores de drenaje de liquido es comparable
con la dosificacién de productos de limpieza liquidos. El abridor de drenaje debe ser dosificado lentamente
por el desagilie. Los «Pellets», que también se pueden utilizar para abrir el desagle, pueden llegar a
contener hasta el 100%. El abridor de drenaje debe ser dosificado lentamente por el desagie. Uno tiene
que esperar por lo menos 15 minutos para que el abridor de desagiie pueda despejar el bloqueo.

Productos profesionales de alisado del cabello

Varios productos de alisar el cabello utilizados por profesionales de la peluqueria contienen una cierta
cantidad de NaOH. Que contengan mas del 2% de NaOH, se aplican al cabello con un cepillo y después
de un periodo de interaccion con el cabello se lava el producto con agua. No se estima exposicién de los
trabajadores por inhalacion debido a la baja volatilidad y la no formacién de aerosoles. La exposicion
dérmica sélo es relevante cuando las concentraciones de NaOH estan por debajo del 2%, lo que
probablemente ocurrird cuando el producto es lavado del cabello. Por encima del 2% el producto sera
corrosivo lo que significa que se esperan medidas de control para evitar la exposicion cutanea. Se espera
que la exposicion tenga lugar cuando el peluguero decida hacer una pasada de enjuague final después
del primer aclarado.

Medidas de gestién de riesgos relacionadas con los trabajadores

Las medidas de gestién de riesgos relacionadas con los trabajadores industriales se encuentran en la
Tabla 3. Esta tabla se aplica tanto a NaOH liquidos y soélidos que contienen productos con una

Hoja de seguridad: PANDORA GEL Péagina 15 de 18



Oabe

concentracion de 2%. Debido a que el hidroxido de sodio es corrosivo, las medidas de gestion de riesgos
para la salud humana deben centrarse en la prevencién del contacto directo con la sustancia. Por esta
razoén, los sistemas automatizados y cerrados se deben utilizar preferentemente para los usos industriales
de hidroxido de sodio. La proteccion respiratoria es necesaria cuando los aerosoles de hidroxido de sodio
se pueden formar. Debido a las propiedades corrosivas la proteccion para los ojos y la piel adecuada es

necesaria.

Tabla 3 Medidas de gestion de riesgos relacionadas con los trabajadores

Tipo de informacién
Contencién y trabajo con
buenas préacticas
requeridos

Ventilacion por extraccion
local de aire requerida,
mas buenas practicas de
trabajo

Ventilacién general

Equipo de proteccién
individual (EPI) requerido
bajo condiciones de
trabajo regulares

Datos de campo

Buena practica: sustituir, donde sea apropiado, los
procesos manuales por procesos automatizados y /o
cerrados. Esto evitaria la niebla irritante y las
posibles salpicaduras (UE RRV, 2008):

0 Utilizar sistemas cerrados o revestimiento

de contenedores abiertos (por ejemplo, pantallas)
(buenas practicas)

O

O Transporte a través de canalizaciones,

llenado y vaciado del barril (barril técnico) con los
sistemas automaticos (bombas de succién, etc.)
(buenas practicas)

El uso de pinzas, los brazos de agarre con mangos
largos con el uso manual "para evitar el contacto
directo y la exposicién por salpicaduras (no trabajar
por encima de la cabeza)" (buenas précticas)

La ventilacion general es una buena practica a menos
que se disponga de ventilacion por extraccion local de
aire.

No se requiere ventilacién por extraccion local de aire
con buenas practicas.

0 Proteccion respiratoria: En caso de formacion de
polvo o de aerosoles: uso de proteccion respiratoria
con filtro aprobado (P2) (requerido)

O

0 Proteccién de las manos: guantes protectores
impermeables resistentes a sustancias quimicas
(requerido)

m material: butil-caucho, PVC, policloropreno con forro
de latex natural, espesor del material: 0,5 mm, tiempo
de penetracion> 480 min

m materiales: caucho nitrilo, caucho fluorado, espesor
del material: 0,35-0,4 mm,

tiempo de penetracion> 480 min

O

[0 Proteccién de los ojos: gafas resistentes a
sustancias quimicas deben ser usados. Si las
salpicaduras son probables, use gafas de seguridad
debidamente ajustadas, pantalla facial (requerido)

O

0 Usar ropa protectora adecuada, delantales, escudo
y trajes, si las salpicaduras son probables, vestir:
botas de goma o de plastico (requerido).
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Explicacion

Situacidn actual del EU RAR (2007) para la
industria de pulpa y papel: Casi todas las

plantas (97%) indicaron que tenian un sistema
cerrado automatizado. Sin embargo el 50% indic6
que la manipulaciéon con NaOH se sigue produciendo
en el (re)llenado de los tanques o contenedores,
limpieza, mantenimiento, descargando de camiones,
afiadiendo reactivo, vaciando bidones o bolsas y en
la toma de muestras (media de 4 trabajadores por
planta).

Situacién actual del EU RAR (2007) para la
industria quimica: la exposicion por inhalaciéon
maxima se espera que ocurra por la carga de NaOH
de la cisterna al recipiente de proceso. La mayoria
de las industrias utilizan un sistema cerradoy / o
proceso automatizado y NaOH liquido 50%.

Situacién actual del EU RAR (2007) para la
industria textil: La exposicion a NaOH puede ocurrir
cuando la pasta de madera esta en remojo y durante
la disolucion del xantato de celulosa. La mayoria de
las industrias utilizan un sistema de proceso cerrado
y / 0 automatizado. El NaOH no seré pulverizado.
Para mejorar la calidad del aire y evitar la irritacion
potencial de las vias respiratorias en las zonas de
trabajo.

Situacidn actual del EU RAR (2007): un total de 8,
de 22 clientes (36%) respondieron que utilizan
"ventilacion por extraccion local de aire" cuando
manejaban NaOH en su centro de trabajo.

Para mejorar la calidad del aire y evitar la irritacion
potencial de las vias respiratorias en las zonas de
trabajo.

Situacion actual del EU RAR (2007): el cuestionario
indicé que veintinueve por ciento de los clientes
respondié que la exposicion por inhalacién fue
posible, mientras que el 71% respondié que era
posible exposicién de la piel y, finalmente, el 75%
respondi6é que era posible exposicion de los ojos. En
la mayoria de los casos no se utilizé EPI para evitar
la inhalacién. Para evitar la exposicion de la piel, el
46% de los encuestados informé que los guantes se
utilizan, mientras que el 25% informé que se
utilizaron ropa especial y, finalmente, el 29%
respondi6 que no se utilizé EPI. Para evitar la
exposicién de los ojos el 67% de los clientes
respondié que las gafas de seguridad o una mascara
facial completa se utilizd y el resto de los clientes
respondi6 en la mayoria de los casos que no se
utilizé el EPI (Euro Chlor, 2005).
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Otras medidas de gestion Se requieren las siguientes medidas (de EU RRS,
de riesgos relacionadas  2008):
con los trabajadores. Por [

ejemplo: los sistemas 0 Los trabajadores en los procesos/areas de riesgo
particulares de identificados deben ser formados a) para evitar
capacitacion, trabajar sin proteccion respiratoria, y b) para entender
monitorizacion y sistemas las propiedades corrosivas y, sobre todo, los efectos
de informacion o de respiratorios por inhalacion de hidréxido de sodio y c)
auditoria, orientacion seguir los procedimientos mas seguros establecidos
especifica de control. por la empresa/empresario (EU RRS, 2008). La

empresa también tiene que cerciorarse de que los
EPIs requeridos estan disponibles y se utilizan segln
las instrucciones.

Medidas relacionadas con [ Ajuste de elevada viscosidad (Buena Para evitar salpicaduras
el modelo de productos  préctica)
(distintos de la 0 Repartir s6lo como mercancia en barril

concentracion) en relacion y/o en el camion cisterna (Buena practica)
con los trabajadores

Medidas de gestién de riesgos relacionadas con los trabajadores profesionales

Debido a que el hidréxido de sodio es corrosivo, las medidas de gestion de riesgos para la salud humana
deben centrarse en la prevencién del contacto directo con la sustancia. Por esta razén, los sistemas
automatizados y cerrados se deben utilizar preferentemente para usos profesionales de hidroxido de
sodio. Dado que los sistemas automatizados, cerrados y la ventilacion por extraccion local de aire pueden
ser menos factibles de implementar, las medidas relacionadas con el disefio de productos que impiden el
contacto directo con los ojos / piel y evitan la formacion de aerosoles y salpicaduras son las mas
importantes junto a las medidas de proteccion personal.

Se requieren medidas relacionadas con el disefio del producto. Estas incluyen dispensadores especificos
y bombas, etc. disefiados especificamente para evitar salpicaduras / derrames / exposicién que se
produzca.

La Tabla 4 ofrece un resumen de las recomendaciones del equipo de proteccidn personal. Sobre la base
de la concentracién de NaOH en la preparacion, se propone un diferente grado de restriccion

Tabla 4 Equipo de proteccion personal relacionado con los trabajadores profesionales
Concentracion de Concentracién de NaOH Concentracion de
NaOH en el producto en el producto entre 0,5%NaOH
>2% y 2% en el producto entre
<0,5%
Proteccion respiratoria: En caso de aparicion de polvo o
formacion de aerosoles (por ejemplo, fumigacion): utilizar Obligatorio Buena practica No
proteccion respiratoria con filtro aprobado (P2)
Proteccion de las manos: En caso de posible contacto con la
piel: utilizar guantes impermeables de proteccion resistentes a Obligatorio Buena practica No
productos quimicos
Ropa de proteccién: Si es probable que se produzcan
salpicaduras, usar ropa protectora adecuada, delantales,

escudo y trajes, botas de goma o de plastico, botas de goma o Obligatorio Buena practica No
de plastico

Proteccion de los ojos: Si es probable que se produzcan

salpicaduras, use Gafas de proteccion ajustadas resistentes a Obligatorio Buena practica No

productos quimicos o pantalla facial

Medidas de gestién de riesgos relacionadas con el medio ambiente

Las medidas de gestién de riesgos relacionadas con el medio ambiente, tienen como objetivo evitar la
descarga de soluciones de NaOH en las aguas residuales municipales o en las aguas superficiales, en
caso de que dichos vertidos que causen cambios significativos del pH. El control regular del pH durante la
introduccién en aguas abiertas es necesario. En general, los vertidos deben llevarse a cabo de tal manera
que los cambios de pH en las aguas superficiales que los reciben, se minimizan. En general la mayoria de
los organismos acuaticos pueden tolerar valores de pH en el rango de 6-9. Esto también se refleja en la
descripcidn de las pruebas estandar de la OCDE con los organismos acuaticos.

Medidas relativas a los residuos

Los residuos solidos de NaOH deben ser reutilizados o descargados en las aguas residuales industriales y
neutralizados si es necesario (ver medidas de gestion de riesgos relacionados con el medio ambiente).

Seccidn 3. Estimacion de la exposicion

3.1. Salud (exposicion de los trabajadores)

NaOH es una sustancia corrosiva. Para la manipulacion de sustancias corrosivas y formulaciones, los
contactos cutaneos inmediatos solo se producen de vez en cuando y se asume que la repeticion diaria de
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la exposicion cutanea puede ser obviada. Por lo tanto, de acuerdo con el EU RAR (2007) del NaOH, la
exposicion cutanea a NaOH puro no sera evaluada. La exposicion repetida cutanea no puede dejarse de
lado para éstas sustancias y los preparados.

Los trabajadores de la industria quimica, industria del aluminio y la industria del papel son individuos
potencialmente expuestos a los productos corrosivos en general. También los trabajadores textiles y de la
limpieza pueden tener un contacto mas o menos directo con NaOH (diluido).

No se espera que esté disponible el NaOH sistémicamente en el cuerpo bajo condiciones normales de

uso y por lo tanto los efectos sistémicos de NaOH después de la exposicion dérmica o inhalacién no se
espera que se produzcan.

Concentraciones de exposicién medidas

Consultar: cac@ercros.es

Exposicion indirecta de los seres humanos via medio ambiente (oral)

La exposicion indirecta a los seres humanos, por ejemplo, mediante el consumo de agua potable, no es
relevante para el NaOH. Cualquier potencial de exposicion a NaOH debido a emisiones al medio ambiente
sélo tiene relevancia a escala local. Cualquier efecto en el pH de las emisiones locales se neutraliza en las
aguas receptoras a escala regional. Por lo tanto la exposicion indirecta de los seres humanos a través del
medio (oral) no es pertinente en el caso de NaOH (EU RAR, 2007).

3.2. Medio ambiente

Como se indica en el EU RAR de NaOH (2007), la evaluacién del riesgo para el medio ambiente sélo es
relevante para el medio acuatico, en su caso incluyendo STPs / WWTPs, ya que las emisiones de NaOH
en las diferentes etapas del ciclo de vida (produccion y uso), principalmente se aplican a (residuos) de
agua. El efecto acuatico y la evaluacién de riesgos sélo consideraran los efectos sobre los organismos y
ecosistemas debido a los cambios de pH posibles relacionados con los vertidos de OH - , ya que la
toxicidad de los iones de Na + se espera que sea insignificante en comparacién con el (potencial) efecto
del pH. Sdlo la escala

local se abordard, incluyendo plantas de tratamiento de aguas residuales urbanas (STP) o depuradoras de
aguas residuales (WWTP)en su caso, tanto para la produccién y el uso industrial. Cualquier efecto que
pueda ocurrir se espera que tenga lugar a escala local.

Por lo tanto, se decidi6é que no era significativo incluir la escala regional y continental en esta evaluacion
de riesgos. Ademas, la alta solubilidad en agua y presién de vapor muy baja, indican que NaOH se
encuentra predominantemente en el agua. Emisiones significativas o la exposicion al aire no se espera
debido a la presion de vapor muy baja de NaOH. Las emisiones significativas o exposicion al medio
ambiente terrestre no se espera que ocurran. La ruta de aplicacion de lodos no es relevante para la
emisién en el suelo agricola, debido a que la absorcion de NaOH a las particulas de materia no se
producird en STPs / WWTPs. La evaluacién de la exposicion para el medio acuatico sélo se ocupara de
los posibles cambios de pH en el agua del efluente de una STP y en el agua superficial relacionada con
los vertidos de OH- a escala local.

Consultar: cac@ercros.es

Seccion 4. Guia para el Ul para evaluar si trabaja dentro del limite fijado por el ES (Escenario de
Exposicion)

El Ul trabaja dentro de los limites establecidos por el ES, si bien las medidas de gestién de riesgos
propuestas, descritas anteriormente, se cumplen o el usuario intermedio puede demostrar por si mismo
que sus condiciones operativas y sus medidas de gestion de riesgos establecidas son adecuadas. Esto se
tiene que hacer mostrando que la exposicién cutanea y la inhalacién estan limitadas a un nivel por debajo
del respectivo DNEL (dado que los procesos y actividades estan cubiertos por los PROC enumerados
anteriormente) como se indica a continuacién. Si no hay datos de medicion disponibles el Ul puede hacer
uso de una herramienta de escala adecuada, como el modelo ECETOC TRA.

La exposicion por inhalacién en trabajadores se estima en el EU RAR (2007) con ECETOC TRA

Nota importante: Al demostrar un uso seguro cuando se comparan las estimaciones de exposicion con el
DNEL a largo plazo, el DNEL agudo queda también cubierto (segun la guia R.14, los niveles de exposicion
aguda pueden obtenerse multiplicando las estimaciones de exposicion a largo plazo por un factor de 2).
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